	序号
	设备名称
	品牌
	规格型号
	数量
	单位
	技术参数

	1
	长龙洗碗机
	厂制品
	3550*888*1996
	1
	台
	1.整机功率：65KW/（380V/50Hz）；
2.有效装载清洗宽度710mm，高度450mm；耗水量≤350L/h；
3.整机配置：强力预洗+强力清洗+高温漂洗；
4.清洗数量：2000-3000（碟/小时）；
5.材质选配：钢板、紧固件、均采用国标不锈钢、不锈钢三角翻边发热管；
6.电控系统：电控系统智能面板；
7.传送功能：输送带清洗速度使用无极变频调速功能，适应清洗各材质餐具；
8.外观设计：可视化设计，直观动态清洗，防止无效清洗可能；
9.清洗结构特点：可拆卸式喷淋管便于清洗，整体水箱瀑布式回水结构，减少热水流失；
10.电箱保护装置：电箱顶部双层设计，坚实耐用，有效隔热
▲11.商用洗碗机生化降解机废水检测报告，检验依据：GB/T 6920-1986  GB/T 11901-1989 HJ 505-2009  GB/T 31962-2015  检验结论：该样品经检验所检项目符合标准要求；

	2
	双头鼓风矮汤炉
	厂制品
	1200*700*600/600
	2
	台
	▲1.采用材质为不锈钢；台面厚度为1.2mm，前面板，侧板厚度1.2mm；
2.炉架选用50*50*4.8mm国标角钢，炉架面及炉胆选用2.0mm国标冷轧钢板制造，配可调性不锈钢子弹脚。
3.风机：采用多翼式低噪音强力铝合金中压风机， 

	3
	24盘双门蒸柜
	厂制品
	1200*950*1900
	1
	台
	▲1.柜体采用201#厚度≥1.0mm不锈钢板，侧板和围板采用≥1.0mm201#不锈钢板，内胆采用食品级304#厚≥1.0mm不锈钢制造，饭盘搁架采用25*13矩管制作；
▲2.蒸汽发生胆采用食品级304#厚度≥1.0mm不锈钢耐高温板制造，配置7根余热回收管及自动补水浮球阀1套；
▲3.配置双燃烧室，每个燃烧室配置1组15排自吸式不锈钢火排，配置观火孔；点火枪点火，配DN25不锈钢排污阀1套，天然气用量：3m³/h；
4.立脚采用φ51*1.0mm不锈钢管，内含钢柱，配不锈钢可调子弹脚，可调节高度；
5.配置不锈钢门铰及900mm长不锈钢门拉手； 
▲6.蒸饭能力：一次性煮熟≥100KG大米；
7.蒸饭盘：≥24盘食品级304#厚≥1.0mm不锈钢蒸盘；
8.配备气阀、及相应的气管、水管等配套部件；
▲9.配置不锈钢排烟囱2组，配置蒸汽泄压阀2套；配置自动补水装置功能防止缺水干烧；
▲10.一级能效，燃气时设备符合CJ/T187-2013《燃气蒸箱》标准；
▲11.产品符合GB4806.9-2016《食品安全国家标准 食品接触用金属材料及制品》要求。

	4
	四门高身雪柜（掩门）
	厂制品
	1220*760*1950
	1
	台
	▲1.总有效容积：≥910L；
▲2.内外箱体均为不锈钢；
▲3.蒸发器材质：铜管。
▲4.加厚无磁全钢箱体，门背板整体不锈钢拉伸，自动强力回归门，食品级内胆材质，拉伸底板无死角设计；
▲5.冰柜门为自吸门，防止冷气量外泄，使其更节能。
▲6.采用耐磨尼龙重力脚轮：2个定向轮，2个带刹车万向轮；便于搬运和移动。

	5
	单炒单尾小炒灶
	厂制品
	1100*1150*800/400
	1
	台
	1.规格尺寸：1100*1150*800/400mm；
2.炉面采用1.0mm304磨砂不锈钢板一次性冲压成型，炉面下垫20mm硅酸铝作为隔热，并配置炉面降温水系统；
3.炉背板、前板、围板采用304#厚1.0mm贴塑磨砂不锈钢板；
4.炉膛采用厚3mm A3钢板，采用珍珠岩、耐火泥及耐火砖夯实；
5.配套铜芯高压鼓风机2台，功率：85W/220V；
▲6.一级能效；
7.炉脚采用厚3mm黑铁钢管套不锈钢管并配全钢Φ51mm调节脚；
8.烟道采用厚3mmA3钢板制作；烟道尺寸140×140mm向上直排；
9.点火方式简单、安全，连续点燃10次，应全部点燃主燃烧器，且不应爆燃。电子点火，带熄火保护装置；并备有手动点火枪装置一套，便于应急使用；
10.其他炉用配件采用国标配件；
11.附件：铜芯摇摆水龙头1只；
12.燃气时，设备符CJ/T28-2013标准。
13.配置直径≧141mm不锈钢燃气燃烧器1套：外管采用直径141mm304不锈钢厚度2.0mm制作，内进风管直径108mm采用304不锈钢厚度1.5mm制作，进气管采用直径25mm304不锈钢厚度1.5mm制作。

	6
	绞切肉机
	厂制品
	560*370*730
	1
	台
	▲1.电机功率：≥1.5KW，铜芯双电机 额定转速≥1400r/min；                                                                                              
▲2.产量：≥400（片）200（丝）100（陷）kg/h；切片厚度：≤3.5mm；
3.整体采用优质304#不锈钢制作； 
4.产品符合JB/T 4412-2011《电动绞肉机》要求；
▲5.产品符合GB4806.9-2016《食品安全国家标准 食品接触用金属材料及制品》要求、GB4706.1-2005《家用和类似用途电器的安全第1部分：通用要求》。

	7
	热风循环双门消毒柜
	厂制品
	1310*600*1950
	1
	台
	▲1、外壳采用厚度≥1.0mm不锈钢制作，内壳采用厚度≥1.0mm食品级不锈钢制作；
▲2、容积：720L，功率：4400W/220V；
▲3、箱体、门整体发泡，同时热风循环加热，保证柜体内部温度均匀，精确控温，防止过热或者过压，保证经久耐用；
▲4、双门双室，独立控制；全不锈钢餐盘层架，结实耐用；
▲5、立脚配钢制调节脚及车轮。
▲6、食品级不锈钢材料部位符合GB4806.9-2016标准要求；


四川省高级人民法院

厨房设备项目采购合同

合同编号：

甲方（采购人）：   四川省高级人民法院                                   

乙方（供应商）：                                                                                               

根据《中华人民共和国民法典》《中华人民共和国政府采购法》及《政府采购法实施条例》，按照甲方              项目（项目编号：       ）的《招标文件》（招标需求）、乙方的《投标文件》（报价文件）及《中标（成交）通知书》，甲、乙双方同意签订本合同。未在合同中体现的详细技术说明及其他有关合同项目的特定信息由合同附件予以说明，合同附件及本项目的招标文件、投标文件、《中标（成交）通知书》等均为本合同不可分割的部分。双方同意共同遵守如下条款：

一、合同货物（以投标文件承诺清单为准）
二、合同总价

合同总价为￥    元，大写：     元整（本项目资金来源为财政预算内项目资金、自筹资金或其他，资金来源性质由行装处确认）。该合同总价已包括货物设计、材料、制造、包装、运输、安装、调试、检测、验收合格交付使用之前及保修期内保修服务与备用物件等所有及其他有关各项的含税费用。本合同执行期间合同总价不变，甲方无须另向乙方支付本合同规定之外的其他任何费用。

三、质量要求

1.乙方须提供全新的货物（含零部件、配件等），表面无划伤、无碰撞痕迹，且权属清楚，不得侵害他人的知识产权。

2.货物必须符合或优于国家（行业）厨房设备标准，以及本项目招标文件的质量要求和技术指标与出厂标准。

3.乙方须在本合同签订之日起   日内送交货物成品样品给甲方确认，在甲方出具样品确认书并封存成品样品外观尺寸后，乙方才能按样生产，并以此样品作为验收样品；每台货物上均应有产品质量检验合格标志。如提供样品达   次仍不能达到甲方要求的，视为无效交货，甲方有权拒绝支付产品相应费用，同时可按本合同第七条第   项第   款追究乙方违约责任。

4.货物制造质量出现问题，乙方应负责三包（包修、包换、包退），费用由乙方负担，甲方有权到乙方生产场地检查货物质量和生产进度。

5.货到现场后由于甲方保管不当造成的质量问题，乙方亦应负责修理，但费用由甲方负担。

6.甲方购买产品需分别发送，乙方应按照甲方要求进行分别包装并注明备注，按时进行发送；甲方如有邮寄要求，乙方应按甲方要求分别包装后寄送到指定地址。如有错送、漏送，乙方应在    小时内补齐，如乙方拒绝补齐或超过15日未补齐，视为乙方延迟交货，按照第七条第   项第   款追究乙方违约责任。

四、交货及验收

1.乙方交货期限：合同签订后10日内，若因甲方原因，以甲方的书面通知为准，安装、调试和验收工作在甲方的书面通知中具体约定。交货验收时须提供产品质检部门从同类产品中抽样检查合格的检测报告。

2、验收由甲方组织，乙方配合进行：

(1) 货物在乙方通知安装调试完毕后10日内初步验收。初步验收合格后，进入15日试用期；试用期间发生重大质量问题，修复后试用相应顺延；试用期结束后30日内完成最终验收；

(2) 验收标准：按照本合同下“第三条 质量标准”，及招投标文件、行业法定或通用标准进行验收。甲、乙双方如对质量要求和技术指标的约定标准有相互抵触或异议的事项，由甲方对招投标文件以孰优的原则确定该项的约定标准进行验收。其中（详细须强调的要求）：                      。

(3) 验收时如发现所交付的货物有短装、次品、损坏或其它不符合标准及本合同规定之情形者，甲方应做出详尽的现场记录，或由甲乙双方签署备忘录，此现场记录或备忘录可用作补充、缺失和更换损坏部件的有效证据，由此产生的时间延误及相关责任由乙方承担，按照本合同下“第七条 违约责任”认定，验收期限相应顺延；

(4) 如质量验收合格，双方签署质量验收报告。

3.货物安装完成后30日内，甲方无故不进行验收工作并已使用货物的，视同已安装调试完成并验收合格。

4.乙方应将所提供货物的装箱清单、配件、随机工具、用户使用手册、原厂保修卡等资料交付给甲方；乙方不能完整交付货物及本款规定的单证和工具的，必须负责补齐，否则视为未按合同约定交付货物。由此产生的时间延误及相关责任由乙方承担，按照本合同下“第七条 违约责任”认定，验收期限相应顺延。

5.如货物经乙方3次维修仍不能达到合同约定的质量标准，甲方有权退货，并视作乙方未按合同约定交付货物。由此产生的时间延误及相关责任由乙方承担，按照本合同下“第七条 违约责任”认定，验收期限相应顺延。

6.其他未尽事宜应严格按照《财政部关于进一步加强政府采购需求和履约验收管理的指导意见》(财库〔2016〕205号)、财政部《政府采购需求管理办法》(财库〔2021〕22号)的要求进行验收。

7.其他验收要求：（可根据项目需求和实际情况进行增加）

五、付款方式

1.本合同签订生效后，甲方向乙方支付合同首付款，按合同总价的30%计算，即   元，大写：  元整。(首付款为合同总金额的30%）

2.项目整体履约验收合格后，甲方接到乙方票据凭证资料以后的15日内，向乙方核拨合同总价的70%款项：即￥    元，大写：人民币    元整。履约验收不合格的，甲方不予支付后续任何费用，并按照本合同下“第七条 违约责任”追偿乙方违约责任。（如需求部门需多节点管理项目，可参照本条本款内容，增加合同履行阶段和考核要求，调整对应的付款条件）。

3.乙方须向甲方出具合法有效完整的完税发票及凭证资料进行支付结算。

六、售后服务

1.质保期为验收合格后叁年，质保期内出现质量问题，乙方在接到通知后3小时内响应到场，6小时内完成维修或更换，并承担修理调换的费用；如货物经乙方3次维修仍不能达到本合同约定的质量标准，视作乙方未能按时交货，甲方有权退货并追究乙方的违约责任。

2.乙方须指派专人负责与甲方联系售后服务事宜，乙方联系人： 。 

七、违约责任

1.甲方违约责任

（1）甲方无正当理由拒收货物的，甲方应偿付合同总价10%的违约金。

（2）甲方逾期支付货款的，除应及时付足货款外，应向乙方偿付欠款总额万分之 5 /日的违约金；逾期付款超过 60 日的，乙方有权终止合同。

（3）甲方偿付的违约金不足以弥补乙方损失的，还应按乙方损失尚未弥补的部分，支付赔偿金给乙方。

2.乙方违约责任

（1）按照合同约定，该项目须在规定的合同期限内完成所有合同约定的内容。如因乙方原因造成延期，乙方应按万分之 5 /日缴纳延期罚款。如超出 60日，甲方有权终止合同，并向乙方追回已支付的合同款项。

（2）乙方交付的货物质量不符合合同规定的，甲方有权要求乙方予以更换。在规定时间内不能更换的，甲方有权终止合同，收回已支付的合同款项，要求乙方赔偿因质量问题造成的损失并支付合同金额 10 %的违约金。 （建议明确具体时间）
（3）该项目安装完成后，甲方无法验收的，乙方负责整改。如在10个工作日内整改不合格，甲方有权终止合同，收回已支付的合同款项，要求乙方赔偿损失并支付合同金额10 %的违约金。 

（4）乙方负责本项目货物拆除、安装、施工过程中的全部安全责任，负责参与该项目全部作业人员的安全责任。如发生安全事故，由乙方承担全部的事故责任和赔偿责任。（如项目涉及）

3.不可抗力及合同另有约定外，甲乙双方中任何一方单方变更或提前终止本合同的，须向另一方偿付违约金，违约金为本合同总价的10%。

特殊违约责任：（可根据项目需求和实际情况进行增加）

八、争议解决办法

1.因货物的质量问题发生争议，由质量技术监督部门或其指定的质量鉴定机构进行质量鉴定。货物符合标准的，鉴定费由甲方承担；货物不符合质量标准的，鉴定费由乙方承担。

2.合同履行期间,若双方发生争议，可协商或由有关部门调解解决，协商或调解不成的，由当事人依法维护其合法权益。

九、解决合同纠纷的方式

1.在执行本合同中发生的或与本合同有关的争议，双方应通过友好协商解决，经协商在 30 日内不能达成协议时，双方均可向甲方所在地人民法院提起诉讼。

2.诉讼费、律师费、保全费等应由败诉方负担。 

3.在诉讼期间，除正在进行诉讼部分外，合同其他部分继续执行。

十、其他

1.如有未尽事宜，由双方另行协商。

2.乙方在收到甲方签署好的合同后应在 3 个工作日内签章返还。如返还期限超出法定 30 日的合同签订时限，乙方应提供合同超时说明，否则视为乙方未按采购文件确定的事项与采购人签订合同，乙方将承担相应的法律责任。

3.本合同一式    份，自双方签章之日起生效。甲方    份，乙方  壹 份，具有同等法律效力。

4.若本次采购项目涉及商品包装和快递包装的，乙方应当按照财政部办公厅关于印发《商品包装政府采购需求标准（试行）》、《快递包装政府采购需求标准（试行）》的通知（财办库【2020】123号）和采购文件规定的具体包装要求执行。甲方也应当按照财办库【2020】123号文和采购文件规定的具体包装要求进行验收，必要时可要求乙方在履约验收环节出具检测报告。

十一、合同附件

1.廉洁承诺书

甲方：   （盖章）   

   
         乙方：   （盖章）
法定代表人：                         法定代表人：
或授权代表人（签章）：               或授权代表（签章）：

地    址：                           地    址： 
开户银行：                           开户银行： 
账号：                               账号： 
电    话：                           电    话： 
签约日期：     年    月    日 
    签约日期：    年    月   日
 注： 1、以上合同条款在签订合同时可根据实际情况进行填写或调整，但基本条款应当齐全，不得删除基本条款或另行起草合同。
资金支付条件及履约方式按照招标文件要求及投标文件承诺约定，与招投标文件一致。

附件1
四川省高级人民法院

项目建设合作商廉洁承诺书

四川省高级人民法院：

为深入贯彻党和国家关于推进反腐倡廉的一系列决策部署，有效防止在业务合作中违纪违法行为发生，积极营造廉洁诚信的业务合作关系，更好地服务人民法院各类项目建设，我公司在参与此项目建设和服务中，自愿作出如下承诺：

第一条 加强本公司人员教育管理，认真执行廉洁自律的有关规定，自觉抵制各种不正之风。

第二条 不向项目工作人员赠送礼品、礼金、现金、有价证券、支付凭证、商业预付卡、特产等。

第三条 不以任何理由为项目工作人员及其家属亲友报销应由其个人承担支付的费用。

第四条 不为项目工作人员装修住房、婚丧、娶嫁以及出国（境）、旅游等提供方便。

第五条 不邀请或为项目工作人员提供有可能影响公正执行公务的宴请、住宿、健身、娱乐等非公务活动。

第六条 不邀请项目工作人员进行赌博、色情等违纪违法活动。

第七条 不为项目工作人员提供超过规定标准的接待及安排。

    第八条 不利用四川省高级人民法院名义从事不正当活动，不以项目建设等合作形式攫取不正当利益。

第九条 不委托项目工作人员打探案情、说情、送礼、转递材料等。

第十条 不为项目有关人员的特定关系人安排工作、兼职以及提供入股、干股分红或者其他不当利益。

第十一条 不参与串标、围标或其他不正当竞争，杜绝一切弄虚作假行为。

第十二条 不发生其他任何影响法院公正履行职务的不廉洁行为。积极配合法院加强廉政建设，及时监督和举报项目工作人员不正当行为，形成双向监督、预防腐败的合力。

本公司作为四川法院项目建设的合作商，将以实际行动严格维护四川省高级人民法院关于加强廉政建设的各项规定和要求，如有违反上述廉洁承诺，愿意接受四川省高级人民法院相应处罚。造成严重影响或后果的，自愿退出承建四川法院系统项目并按规定赔偿损失，接受将我公司列入全省法院建设失信名单。

       承诺人（盖章）：

       公司法人：

       签字时间：      年   月   日

（注：本责任书与合同一并留存，份数一致）
